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Der Hersteller:

Anschrift:

erklart, daB:

EG-KONFORMITATSERKLARUNG FURMASCHINEN
(RICHTLINIE 98/37/EG)

FAAC S.p.A.

der Antrieb Modell 740 / 741 mit Steuergerd

* hergestellf wurde, um in eine Maschine eingebaut oder mit anderen Maschinen zu einer Maschine
zusammengebaut zu werden, gemdB der Richtlinien 89/392/EWG und deren nachfolgenden Anderungen

98/37/EG;

¢ denwesentlichen Sicherheitsanforderungen der folgenden weiteren Richtlinien EWG entspricht:

73/23/EWG und nachfolgende Apderung 93/68/EWG.
89/336/EWG und nachfolgende Anderung 92/31/EWG und 93/68/EWG

und erklart dartiber hinaus, daB die Inbetriebnahme der Maschine bis zu dem Zeitpunkt nicht gestattet ist, bis die

Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN

t 740D

~

Maschine, in die sie eingebaut wird, oder als deren Bestandteil sie bestimmt ist, identifiziert wurde und deren
Ubereinstimmung mit den Vorgaben der Richtlinie 98/37/EG.

Bologna, 01 Januar 2004

Der Geschdaftsfuhrer

A. Bassi
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HINWEISE FUR DIE INSTALLATION
ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG! Um die Sicherheit von Personen zu gewdhrleisten, sollte die
Anleitung aufmerksam befolgt werden. Eine falsche Installation oder ein
fehlerhafter Betrieb des Produktes kénnen zu schwerwiegenden
Personenschéden fiihren.

Bevor mit der Installation des Produktes begonnen wird, sollten die
Anleitungen aufmerksam gelesen werden.

Das Verpackungsmaterial (Kunststoff, Styropor, usw.) sollte nicht in
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, da es eine potentielle
Gefahrenquelle darstellt.

Die Anleitung sollte aufbewahrt werden, um auch in Zukunft Bezug auf sie
nehmen zu kénnen.

Dieses Produkt wurde ausschlieBlich fur den in diesen Unterlagen
angegebenen Gebrauch entwickelt und hergestellt. Jeder andere
Gebrauch, dernicht ausdrlicklich angegebenist, kdnnte die Unversehrtheit
des Produktes beeintrédchtigen und/oder eine Gefahrenquelle darstellen.

Die Firma FAAC lehntjede Haftung fur Sch&den, die durch unsachgemdBen
oder nicht bestimmungsgemd&Ben Gebrauch der Automatik verursacht
werden, ab.

Das Gerdt sollte nicht in explosionsgef&hrdeten Umgebungen installiert
werden: das Vorhandensein von entflammbaren Gasen oder Rauch stellt
ein schwerwiegendes Sicherheitsrisiko dar.

Die mechanischen Bauelemente mUssen den Anforderungen der Normen
EN 12604 und EN 12605 entsprechen.

Far L&nder, die nicht der Europdischen Union angehéren, sind fur die
Gewdhrleistung eines enfsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefUhrten Normen
zu beachten.

Die Firma FAAC Ubernimmt keine Haftung im Falle von nicht fachgerechten
AusfUhrungen beider Herstellung der anzutreibenden SchlieBvorrichtungen
sowie bei Deformationen, die eventuell beim Betrieb entfstehen.

Die Installation muB unter Beachtung der Normen EN 12453 und EN 12445
erfolgen.

FUr L&nder, die nicht der Europd&ischen Union angehoren, sind fur die
Gewdhrleistung eines entfsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriffen die oben aufgeflhrten Normen
zu beachten.

Vor der Ausfuhrung jeglicher Eingriffe auf der Anlage ist die elekirische
Versorgung auszushlalten.

Auf dem Versorgungsnetz der Automatik ist ein omnipolarer Schalter mit
Offnungsabstand der Kontakte von Uber oder gleich 3 mm einzubauen.
Dartber hinaus wird der Einsafz eines Magnetschutzschalters mit 6 A mit
omnipolarer Abschaltung empfohlen.
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Es sollte Uberpruft werden, ob vor der Anlage ein Differentialschalter mit
einer Ausldseschwelle von 0,03 A zwischengeschaltet ist.

Es sollte Uberpruft werden, ob die Erdungsanlage fachgerecht ausgefuhrt
wurde. Die Metallteile der SchlieBung sollten an diese Anlage angeschlossen
werden.

Die Automation verfugt Uber eine eingebaute Sicherheitsvorrichtung fur
den Quetschschutz, die aus einer Drehmomentkontrolle besteht. Es ist in
jedem Falle erforderlich, deren Eingriffsschwelle gemdaB der Vorgaben der
unter Punkt 10 angegebenen Vorschriften zu Uberprifen.

Die Sicherheitsvorrichtungen (Norm EN 12978) ermdglichen den Schutz
eventueller Gefahrenbereiche vor mechanischen Bewegungsrisiken, wie
zum Beispiel Quetschungen, Mitschleifen oder Schnittverletzungen.

Fur jede Anlage wird der Einsatz von mindestens einem Leuchtsignal
empfohlen (bspw.: FAACLIGHT) sowie eines Hinweisschildes, das Uber eine
entsprechende Befestigung mit dem Aufbau des Tors verbunden wird.
DarlUber hinaus sind die unfer Punkt “16” erw&hnten Vorrichtungen
einzusetzen.

Die Firma FAAC lehnt jede Haftung hinsichtlich der Sicherheit und des
stérungsfreien Betriebs der Automatik ab, soweit Komponenten auf der
Anlage eingesetzt werden, die nicht im Hause FAAC hergestellt wurden.

Bei der Instandhaltung sollfen ausschlieBlich Originalteile der Firma FAAC
verwendet werden.

Auf den Komponenten, die Teil des Automationssystems sind, sollten keine
Veré&nderungen vorgenommen werden.

DerlInstallateur sollte alle Informationen hinsichtlich des manuellen Betriebs
des Systems in Notfdllen liefern und dem Betreiber der Anlage das
Anleitungsbuch, das dem Produkt beigelegt ist, Ubergeben.

Weder Kinder noch Erwachsene sollten sich wéhrend des Betriebs in der
unmittelbaren N&he der Automation aufhalten.

Die Funksteuerungen und alle anderen Impulsgeber sollten auBerhalb der
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, um ein versehentliches
Aktivieren der Automation zu vermeiden.

Der Durchgang/die Durchfahrt soll nur bei stillstehender Automation
erfolgen.

Der Betreiber sollte keinerlei Reparaturen oder direkte Eingriffe auf der
Automation ausfuhren, sondern sich hierfur ausschlieBlich an qualifiziertes
Fachpersonal wenden.

Wartung: mindestens halbjdhrlich die Anlagefunktionstichtigkeit,
besonders die FunktionstUchtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen (einschl.
falls vorgesehen, die Schubkraft des Antriebs) und der
Entriegelungsvorrichtungen Uberprufen.

Alle Vorgehensweisen, die nicht ausdriicklich in der vorliegenden
Anleitung vorgesehen sind, sind nicht zuldssig
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AUTOMATION 740-741
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Die vorliegenden Anleitungen sind fur die folgenden Modelle gultig:
FAAC 740-741

Beim Getriebemotor 740-741 handelt es sich um einen
elektromechanischen Anfrieb, der fur die Bewegung von
Schiebetoren ausgelegt wurde.

Dasirreversible Untersetzungssystem gewdhrleistet eine mechanische
Verriegelung des Tors bei abgestellfem Getriebemotor, daher muss
kein ElektroschloB installiert werden.

1. BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Durch eine manuelle Entfriegelungsvorrichtung mit
kundensperzifischem Schlitssel kann das Torim Falle eines Stromausfalls
oder einer Betriebsstérung gesteuert werden.

Der Getriebemotor 740-741 wurde fiir die Uberwachung von
Fahrzeugzufahrten entwickelt und hergestellt. JEDER ANDERE EINSATZ
SOLLTE VERMIEDEN WERDEN.

1. Abdeckung Motor

2. Elektronisches Steuergerat

3. Entriegelungsvorrichtung

4. Gehduse Getriebemotor

5. Grundplatte

6. Ritzel

7. Endschalter

8. Motordeckel

9. Bohrung flr den Kabeldurchgang
10. Kondensator

11. Seitliche Schutzvorrichtungen

Abb. 01
MODELL 740 741 740 115V 741 115V
Versorgung (+6% -10%) 230 V~ 50Hz 230 V~ 50Hz 115 V~ 60Hz 115 V~ 60Hz
Leistungsaufnahme (W) 350 500 350 600
Stromverbrauch (A) 1.5 2.2 3 5.2
Kondensator (uF) 10 12.5 30 50
Schub auf dem Ritzel (daN) 45 65 45 65
Drehmoment (Nm) 18 24 18 24
Wdrmeschutz Wicklung (°C) 140 140 140 140
Max. gewicht Flugel. (Kg) 500 900 500 900
Ritzeltyp Z16 Z216 216 Z16
Geschwindigkeit des Tors (m/min) 12 12 14 14
Max. Lange Tor (m) 15 15 15 15
Typ Endanschlag Mechanisch Mechanisch Mechanisch Mechanisch
Kupplung Elektronisch Elektronisch Elektronisch Elektronisch
Einsatzhaufigkeit S3 - 30% S3 - 40% S3 - 30% S3 - 40%
Einsatztemperatur (°C) -20 +55 -20 +55 -20 +55 -20 +55
Gewicht Getriebemotor (Kg) 10 11 10 11
Schutzart P44 P44 P44 P44
Abmessungen Getriebemotor Siehe Abb. 02 Siehe Abb. 02 Siehe Abb. 02 Siehe Abb. 02

2. ABMESSUNGEN

=

:
:

21

MaBe in mm.

Abb. 02
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3. KURVE DER MAXIMALEN EINSATZHAUFIGKEIT

Mit der Kurve kann die maximale ——————

Arbeitszeit (T) in Bezug auf die|@s ™™ &
Einsatzhdufigkeit (F) ermittelt werden.
GemdRB der Norm IEC 34-1 kann ein

% Benutzungs- % Frecuencia
frequenz de utilizacion

g

Geftfriebemotor 740-741 in der| =
Betriebsart S3 bei einer| »
Einsatzhdufigkeit  von  30-40%)| ,,

betrieben werden.
Um einen stérungsfreien Betrieb zu
gewdhrleisten, sollte bei Werten im
Bereich unterhalb der Kurve
gearbeitet werden.

Wichtig: Die Kurve bezieht sich auf
eine Temperatur von 20 °C. Bei
direkter Sonneneinstrahlung kann
eine Verringerung der

o 10 1 1
Tempo (h) Time (h) Temps(h) Zeit(Std) Tiempo (h)

Einsatzhaufigkeit auf bis zu 20%
erforderlich sein.
Berechnung der Einsatzhéufigkeit
Bei der Einsatzh&ufigkeit handelt es sich um den Prozentwert der
effektiven Arbeitszeit (Offnung + SchlieBung) gegentber der
Gesamizeit des Zyklus (Offnung + SchlieBung + Pausenzeiten).
Bei der Berechnung wird folgende Formel angewandt:
Ta+Tc

% F = X 100

Ta+Tc+Tp +Ti
wobei:
Ta = Offnungszeit
Tc = SchlieBzeit
Tp = Pausenzeit
Ti = Zeit des Intervalls zwischen zwei kompletten Zyklen

4. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE (Standardanlage)

230/115V~ 3x2.5mm’

1- Anfrieb mit Steuergerdt
2- Photozellen

3- Schltsseltaste

4- Blinklampe

5- Funkempfanger

5. INSTALLATION DER AUTOMATION

5.1. Uberpriifungen vor der Installation
Um die erforderliche Sicherheit und einen stérungsfreien Betrieb der
Automation zu gewdhrleisten, ist vor der Installation das
Vorhandensein folgender Anforderungen zu Uberprufen:

* Das Tor sollte in seinem Aufbau fur den Einsatz einer Automation
geeignet sein. Insbesondere sollte der Durchmesser der R&der
entsprechend fur das Gewicht des Tors ausgelegt sein, eine obere
Gleitschiene sowie mechanische Endanschidge soliten vornanden
sein, um ein Enfgleisen des Tors zu vermeiden.

* Die Eigenschaften des Untergrundes sollten einen vollkommenen
Halt der Fundamentplatte gewdhrleisten.

* Im Grabungsbereich der Platte solliten keine Leitungen oder
Stromkabel vorhanden sein.

* Ist der Getriebemotor in der Fahrzeugdurchfahrt oder -
Manoverzone installiert, ist es ratsam, entsprechende
Schutzvorrichtungen gegen versehentliche StéBe anzubringen.

* Eine funktfionstichtige Erdung fur den Anschluss des
Getriebemotors sollte vorhanden sein.

5.2. Mauerarbeiten fiir die Grundplatte

1- Die Grundplatte gemdaB Abb. 04
zusammenbauen.

2- Die Grundplatfte muss gemdaB Abb.
05 (SchlieBung rechts) oder Abb. 06
(SchlieBung links) positioniert
werden, um ein korrektes Eingreifen
zwischen Ritzel und Zahnstange zu
gewdhrleisten.

Abb.04

Achtung: Der Pfeil auf der Grundplatte muss stets nach dem
Tor zeigen, sieche Abb.05-06.
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MaBe in mm. Abb.06

3- Nach der Festlegung der Position der Grundplatte ist eine
Fundamentplatte gemdaB Abb. 07 auszufuhren und die Platte
einzumauern, dabei sind mehrere Ummantelungen fur den
Durchgang der Stromkabel vorzusehen. Mit einer Wasserwaage
die korrekte waagrechte Position der Grundplatte Uberprifen.
Abwarten, bis der Zement tfrocknet.

4- Die Stromkabel fUr den Anschluss an das Zubehér und an die
Stromversorgung gemdaR Plan in Abb. 03 vorbereiten. FUr eine
leichte AusfUhrung der AnschlUsse an die Einheit sollfen die Kabel
mindestens 50 cm aus der Bohrung der Platte herausstehen.

MaBe in mm.

Abb.07

5.3. Mechanische Installation

1- Die Schutzabdeckung entfernen, Abb.08 Bez.1.

2-Den Antrieb mit den Unterlegscheiben und den Muttern aus dem
Lieferumfang gemdB Abb. 09 auf
der Grundplatte anbringen. Hierbei
die Kabel durch die im
Motorgehduse vorgesehenen
Offnungen einziehen (siehe Abb. 01
- Bez. 9). Falls notwendig ist es
moglich, beide Bohrungen durch
einen Haommer zu verbinden, um
einen breiteren Durchgang zu
erreichen.

3- Die Hohe des Getriebemotors und
den Abstand zum Tor unftfer
Bezugnahme auf die MaBe in Abb.
10 einstellen.

Achtung: dieser Vorgang ist fiir die korrekte Befestigung der
Zahnstange und fiir die Méglichkeit eventueller neuer
Einstellungen erforderlich.

4- Den Getriebemotor auf der Platte
befestigen, indem die
Befestigungsmuttern angezogen
werden.

5-Den Antrieb auf den manuellen Betrieb
einstellen, wie in Abschnitt 8
beschrieben.

Abb.09



FAAC

DEUTSCH

FAAC

DEUTSCH

MaBe in mm.

0 @16)
125+ 50

L
il

56

>

Abb.10

5.4. Montage der Zahnstange

5.4.1. Zahnstange aus Stahl zum Anschweien (Abb. 11)
1) Die drei Gewindesperrzihne auf dem

Element der Zahnstange montieren und im
unteren Bereich des Langlochs
positionieren. Auf diese Weise ermoglicht
das Spiel auf dem Langloch eventuelle, mit
der Zeit erforderlich werdende
Einstellungen.

2) Den Flugel von Hand in die SchlieBposition

Abb.11

schieben.

3) Das erste Stuck der Zahnstange waagrecht auf dem Ritzel
ablegen und den Gewindesperrzahn auf dem Tor anschweiBen,
wie in Abb. 13 angegeben.

4) Das Tor von Hand bewegen und Uberprfen, ob die Zahnstange
auf dem Ritzel aufliegt. Dann den zweiten und den dritten
Sperrzahn anschweiBen.

5) Ein weiteres Element der Zahnstange an das vorherige Element
anlegen, um die Verzahnung der beiden Elemente in Phase zu
bringen. Dabei wird ein Stlck der Zahnstange, wie in Abb. 14
gezeigt, verwendet.

6) Das Tor von Hand bewegen und die drei Gewindesperrzihne
anschweiBen, bis das Tor komplett abgedeckt ist.

5.4.2. Zahnstange aus Stahl zum Anschrauben (Abb. 12)

1) Den Flugel von Hand in die SchlieBposition
schieben.

2) Das erste StUck der Zahnstange waagrecht
auf dem Ritzel ablegen und zwischen der
Zahnstange und dem Tor ein Abstandstlck
einlegen, das im unteren Bereich des
Langlochs positioniert wird.

3) Das Bohrloch auf dem Tor anzeichnen.

Abb.12

Eine Bohrung von @ 6,5 mm ausfUhren und mit einem Gewinde
M8 versehen. Den Schraubenbolzen anschrauben.

4) Das Tor von Hand bewegen und Uberprfen, ob die Zahnstange
auf dem Ritzel aufliegt und die Vorgehensweise aus Punkt 3
wiederholen.

5) Ein weiteres Element der Zahnstange an das vorherige Element
anlegen, um die Verzahnung der beiden Elemente in Phase zu
bringen. Dabei wird ein Stlck der Zahnstange, wie in Abb. 14
gezeigt, verwendet.

6) Das Tor von Hand bewegen und die Befestigungsvorgdnge wie
beim ersten Element fortsetzen, bis das Tor komplett abgedeckt ist.

Hinweise fiir die Installation der Zahnstange

« Uberpriifen, ob w&hrend des Laufs des Tors alle Elemente der
Zahnstange auf dem Ritzel bleiben.

* Die Elemente der Zahnstange diirfen keinesfalls mit den
Abstandstiicken oder untereinander verschweit werden.

* Nach AbschluB der Installation der Zahnstange sollte die Position
des Getriebemotors um ca. 1,6 mm (Abb. 15) abgesenkt werden,
um ein korrektes Eingreifen in das Ritzel zu gewdahrleisten.

* Von Hand UberprUfen, ob das Tor vorschriftsmd&gig die
mechanische Endanschldge erreicht, ob das Eingreifen zwischen
Ritzel und Zahnstange gehalten wird und keine Schwergdngigkeit
wdahrend des Laufs vorliegt.

* Zwischen Ritzel und Zahnstange sollten kein Fett oder sonstige

Schmiermittel verwendet werden.

46

MaBe in mm.

Abb.15

6. INBETRIEBNAHME

6.1. Anschluss der elektronischen Karte
Vor der Ausfiihrung jeglichen Eingriffs auf der Karte (Anschliisse,
Programmierung, Instandhaltung) muB stets die Stromzufuhr
abgenommen werden.
Die Punkte 10, 11, 12, 13 und 14 der ALLGEMEINEN
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN sind zu beachten.
Unter Bezugnahme der Anweisungen in Abb. 3 sind die Kabel in
den Fuhrungskandlen zu verlegen und die StromanschlUsse an die
gewUnschten Zubehdrgerdte auszufUhren.
Die Versorgungskabel soliten stets getrennt von den Steuerungs- und
Sicherheitskabeln (Taste, Empfdanger, Photozellen, usw.) verlegt
werden. Um jegliche elektrische Stérung zu vermeiden, sollten
getrennte Kabelmdntel verwendet werden.

6.1.1. Erdung

Das Kabel der Erdung gemd&B Abb. 16 Bez. A anschlieBen.

Abb.16

6.1.2. Elekironisches Steuergerat

Bei den Getriebemotoren ist das elekironische Steuergerdt an einem
drehbaren Halter (Abb. 16 Bez. 1) mit durchsichtigem Deckel (Abb.
16 Bez. 3) befestigt. Auf dem Deckel befinden sich die
Programmierungstasten der Karte (Abb. 16 Bez. 4). Auf diese Weise
kann die Karte programmiert werden, ohne den Deckelzu entfernen.
Fur einen ordnungsgemdBen Anschluss der Steuereinheit sind die
entsprechenden Anleitungen zu beachten.

6.2. Positionierung der Endschalter

Der Anftrieb ist mit einem mechanischen
Endanschlag mit Federhebel ausgestattet, der
den Stopp der Bewegung des Tors dann steuert,
wenn ein geformtes Feinblech, das sichim oberen
Bereich der Zahnstange befindet, die Feder bis
zum Eingriff eines Mikroschalters spannt. Der
Blechhalter kann auf jeder Zahnstange mit einer
max. Breite von 13 mm angebracht werden.

Bei der korrekten Positionierung der beiden mitgelieferten
Anschlagfeinbleche ist folgendermaBen vorzugehen:

1) Die beiden geformten Feinbleche auf den beiden U-f&rmigen
Haltern mit den Unterlegscheiben und Muftern aus dem
Lieferumfang montieren und befestigen, wie in Abb. 17 gezeigt.

2) Den Antrieb auf manuellen Betrieb stellen, wie in Abschnitt 8
beschrieben.

3) Das System mit Strom versorgen.

4) Befestigung des Endschalters fur den Offnungsvorgang: das Tor
von Hand in die Offnungsposition schieben und dabei einen
Abstand von 20 mm zum mechanischen Endanschlag belassen.

5) Das Feinblech auf der Zahnstange in die Offnungsrichtung
schieben (Abb. 18). Sobald sich die LED-Diode des Endschalters
far den Offnungsvorgang auf dem elektronischen Steuergerat
ausschaltet, das Feinblech um weitere ca. 20-30 mm nach vorne
versetzen und provisorisch mit den mitgelieferten Schrauben auf
der Zahnstange befestigen.

6) Die im Punkt 4 und 5 angegebenen Arbeitsvorgénge sind flr
den Endschalter fur den SchlieBvorgang zu wiederholen, Abb.
19.

N4
Abb.17
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Wichtig:

a) Das Feinblech sollfe den Endanschlag mit der geformten Seite
aktivieren, wie in Abb. 20 dargestellt.

b) Wenn die Scheibe und das Blech des Endanschlags zu nahe
beieinander liegen, kdnnte es erforderlich sein, die Feder des
Endschalters um ein Paar Windungen zu klrzen. Zur Klrzung der
Feder sind folgende Schritte auszufuhren.

- Die Federim Uhrzeigersinn drehen und laut Abb. 21 herausziehen.
Dieser Vorgang erfordert einen gewissen Kraftaufwand.

- Die Feder kurzen, wobei zwei Windungen etwa 3 mm entsprechen,
sieche Abb. 22

- Die Feder wieder einsetzen und daflr im Uhrzeigersinn, siche Abb.
23, bis zum Anschlag drehen, sieche Abb. 24

- Wenn die Feder erneut positioniert ist, muss die waagrechte
Ausrichtung der Scheibe gepruft werden. Eine falsche Ausrichtung
der Scheibe beeintréchtigt die Funktionsweise der Endschalter.

8) Das System wieder sperren (siehe Abschnitt 9).

Wichtig: Vor der Ubertragung eines Impulses sollte sichergestellt
werden, dass das Tor von Hand nicht bewegt werden kann.
9) Einen kompletten Zyklus des Tors steuern, um den korrekten Einsatz

des Endschallters zu Uberprifen.

Achtung: um Sch&dden am Antrieb und/oder
Betriebsunterbrechungen der Automation zu vermeiden, sollte
ein Abstand von 20 mm zu den mechanischen Endanschldge
belassen werden.

10) Die entsprechenden erforderlichen Anderungen an der Position

der Endanschlagfeinbleche ausfUhren und diese endgultig auf
der Zahnstange befestigen.

7. TEST DER AUTOMATION

Nach der Installation des Antriebs ist eine sorgfdltige Betriebsprifung
aller angeschlossenen Zubehdrgerate und Sicherheitsvorrichtungen
vorzunehmen.

Den Kartenhalter auf die Ursprungsposition bringen. Die
Schutzabdeckung anbringen (Abb. 25 Bez. 1), die mitgelieferten zwei
seitichen Schrauben anziehen (Abb. 25 Bez. 2) und die seiflichen
Schutzvorrichtungen eindriicken (Abb. 25 Bez. 3).

Den Gefahrenaufkleber im oberen Bereich der Abdeckung anbringen
(Abb. 26).

Dem Kunden ist der “Fuhrer fur den Benutzer” zu Ubergeben, zudem
sollten ihm der korrekte Betrieb und die richtige Bedienung des
Getriebemotors sowie die potentiellen Gefahrenbereiche der
Automation erléutert werden.
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Fig.25

8. MANUELLER BETRIEB

Achtung: Die Stromversorgung zur Anlage unterbrechen, um
zu vermeiden, dass das Tor wdhrend des
Entriegelungsmandvers durch einen versehentlichen Impuls
betrieben werden kann.

Zur Entriegelung des Getriebemotors ist folgendermaBen vorzugehen:

1) Den mitgelieferten Schitssel stecken und im Uhrzeigersinn drehen,
wie in Abb. 27 Bez. 1 und 2 gezeigt

2) Das Entriegelungssystem im Uhrzeigersinn bis zum mechanischen
Anschlag drehen, Abb. 27 Bez. 3.

3) Manuell die Bewegungen der Offnung oder der SchlieBung
ausfuhren.

Fig.26

9. WIEDERHERSTELLUNG DES NORMALEN BETRIEBS

Achtung: Die Stromversorgung zur Anlage unterbrechen, um
zu vermeiden, dass das Tor wdhrend des Mandvers zur
Wiederherstellung des normalen Betriebs durch einen
versehentlichen Impuls betrieben werden kann.

Zur Wiederherstellung des normalen Betriebs ist folgendermaBen
vorzugehen:

1) Das Entriegelungssystem im Gegenuhrzeigersinn bis zum
Anschlag drehen, Abb. 28 Bez. 1.

2) Den Schlussel im Gegenuhrzeigersinn drehen und vom SchloB
abnehmen, Abb. 28 Bez. 2 und 3.

3) Das Tor bewegen, bis das Enfriegelungssystem einrastet
(entspricht der Torverriegelung).

4) Die Stromversorgung zur Anlage wiederherstellen.

10. SONDERANWENDUNGEN
Sonderanwendungen sind nicht vorgesehen.

11. INSTANDHALTUNG

Mindestens im Abstand von 6 Monaten eine Funktionsprifung der
Anlage vornehmen. Insbesondere ist dabei auf die
Funktionstlchtigkeit der Sicherheits- und Verriegelungsvorrichtungen
(einschlieBlich Schubkraft des Antriebs) zu achten.

12. REPARATUREN

FUr eventuell erforderliche Reparaturarbeiten sollfe man sich an
autorisierte Reparaturwerkstétte wenden.

13. VERFUGBARE ZUBEHORTEILE

In Bezug auf die verfugbaren Zubehdrteile wird auf den Katalog
verwiesen.
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( ELEKTRONISCHES GERAT 740D )
1. HINWEISE 3. ANORDNUNG UND KOMPONENTEN

Achtung: vor der Ausfiihrung jeglicher Art von Eingriffen auf dem
elekironischen Gerdat (Anschliisse, Instandhaltung) ist stets die

Stromversorgung abzunehmen. O @ " OO
- Vor der Anlage sollte ein Differential-Wdrmeschutzschalter mit /|1

entsprechender Ausléseschwelle zwischengeschaltet werden. [ oI

- DasErdungskabelistan die entsprechende Klemme auf dem Stecker
J7 des Gerdits anzuschlieBen (siehe Abb. 30). @

- Die Versorgungskabel sollten stets getrennt von den Kabeln fiir die o
Steuerung und die Sicherheitsvorrichtungen (Tasten, Empfénger,
Photozellen, usw.) verlegt werden. Um jegliche elekirischen |:|
Stérungen auszuschlieBen, sollten separate Ummantelungen oder

abgeschirmte Kabel (mit an der Masse angeschlossener
Abschirmung) verwendet werden.

2. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

RADIO

(Modell 740D-115V 7400-230V Y ][4
Versorgungsspannung V~(+6% -10%) - 50 Hz 115 230
Leistungsverbrauch (W) 10 10 oS RN e e RES H] .
Max. Last Motor (W) 1200 1000 i O
Max. Last Zubehér (A) 0.5 0.5 s 5 N
Temperatur am Aufstellungsort -20°C +55°C F s 8fg-=3502"x

s 4
g
fefez 388 --++
g

3

Sicherungen Nr. 2 (siehe Abb. 29) @ W O [13 mw
Betriebslogiken: Automatik / Automatikbetrieb “Schrittbetrieb” /Halbautomatik / T oo Kj.]/‘ ACGESSORIES ToToRN A " (J7

Sicherheitsvorrichtung / Halbautomatik B / Totmann C / Halbautomartik

“Schritfoetrieb”/ Gemischte Logik B/C Abb- 29
Arbeitszeit Programmierbar (zwischen 0 und 4 Min.) DL DISPLAY FUR ANZEIGE UND PROGRAMMIERUNG

Pausenzeit Programmierbar (zwischen 0 und 4 Min.) - -

Schubkraft Regulierbar auf 50 Sfufen Led LED-DIODE FUR KONTROLLE STATUS EINGANGE

Eingdnge auf Klemmenbrett Open / Open teilweise / Sicherheifsvorrichfungen beim J1 KLEMMENLEISTE NIEDERSPANNUNG

Offn. / Sicherheitsvorrichtungen beirn Schl. / Stop / Leiste / Versorgung + Erdung J2  STECKER DECODER / MINIDEC / EMPFANGER RP

Eingéinge in Stecker Endschalfer Offnungsvorgang und SchlieBvorgang / Encoder

Ausgéinge auf Klemmenbrett Blinkleuchte - Motor - Versorgung Zubehdr 24 Vdc - J3  STECKER ENCODER

Kontrollampe 24 Vdc/getakteter Ausgang - Failsafe J5  STECKER ENDSCHALTER

Schnellstecker Steckung Karten mit 5 Stiften Minidec, Decoder oder Empfangskarten RP J6  KLEMMENLEISTE ANSCHLUSS MOTOREN UND BLINKLEUCHTE
Programmierung Nr.3 Tasten (+, -, F) und Display, Modus "Basis" oder "Defailliert" J7  KLEMMENLEISTE VERSORGUNG

Programmierbare Funkfionen Basismodus Betrisbslogik - Pausenzeit - Schubkraft - Richtung Tor A |
Programmierbare Funkfionen detaillierter Modus:  Anloufmoment - Bremsung - Failscfe - Vorblinken - A gg@iiugl A(?EN MOTOREN UND PRIMARWICKLUING TRANSF. (740D-16V=F10AF 7400

Kontrolampe/Gefokteter Ausgong /SchatiungElekiroschiossoder Ampel- LogikSicherheitsvorrichtungen _
im Offiungs - und im SchiieBvorgang - Encoder /Empfindlichkeit Quetschschutzvorrichtung / F2  SICHERUNGEN NIEDERSPANNUNG UND ZUBEHOR (T 800MA)

\ Abbremsungen - Zeit Teidffnung - Befiebwet - Kundendiensfanfordenung - ZykiuszGhler J F TASTE PROGRAMMIERUNG "F"
. - TASTE PROGRAMMIERUNG "-"
4. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE v TASIE PROGRAMMIERUNG '="
3
- > 5 B 5 u A % ) s Z w o [H1]
e Weo - - w4 w > =
J5 J3 %<% é%'&ﬁ ++X§ 8%8 SQZ_'N

noos O~~~V

VEZ AR VAR VE VAV 720 2 7 7 Y
ceol 17273745 6 7 8 910 1112 () [1814 1516 17| PEN L

—
LIMITS ENCODER

ACCESSORIES MOTOR LAMP MAIN

1] C _

o | bﬂ @
—
-------- )

115Vac =
24 Vdc
~—_|
— 3W (740D
T = 115V)
max. 60W 115Vac 50-60Hz
i - (740D 115V)
230Vac -
Hinsichtlich des Anschlusses (740D 230Vac 50-60Hz
_________ der Photozellen und der 230V) (740D 230V)
Sicherheitsvorrichtungen ist max. 60W
auf den Abschnitt 4.1.
Bezug zu nehmen. STOP
ENCODER OPEN TEILWEISE
(Optional) Abb. 30
ENDSCHALTER OPEN VOLLSTANDIG

Anmerkung: Der Kondensator befindet sich im Lieferumfang des Antriebs.
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4.1. AnschluB der Photozellen und der Sicherheitsvorrichtungen

Vor dem AnschluB der Photozellen (oder anderen Vorrichtungen) solite
die Betriebsart entsprechend des Bewegungsbereiches, den diese
Uberwachen oder schitzen sollen, ausgewdhlt werden (siehe Abb. 31):

- N

Sicherheitsvorrichtungen beim
Offnungs-/SchlieBvorgang

I e

Sicherheitsvorrichtungen
beim Offnungsvorgang

L]

Sicherheitsvorrichtungen "Leiste"
Sicherheitsvorrichtungen Abb. 31

\ beim SchlieBvorgang /

Sicherheitsvorrichtungen beim  Offnungsvorgang: Die
Sicherheitsvorrichtungen greifen lediglich w&hrend der
Offnungsbewegung des Tors ein, wenn ein Hindemis erfasst
wird. Sie bewirken das unverzigliche emeute SchlieBen oder
das Anlaufen der Offnungsbewegung bei Freiwerden (siehe
Programmierung in Kap. 5.2).

Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBvorgang: Diese Vorrichtungen
greifen lediglich wahrend der SchlieBbewegung des Tors ein,
wenn ein Hindernis erfasst wird, Sie bewirken die unverzigliche
erneute Offnung oder die Offnung bei Freiwerden (siehe
Programmierung im Kap. 5.2).

Sicherheitsvorrichtungen beim Offnungs-/SchlieBvorgang: Diese
Vorrichtungen greifen wdhrend der Offnungs- und
SchlieBbewegung des Tors ein. Sie bewirken den Stillstfand und
das Anlaufen der Bewegung bei Freiwerden.

Sicherheitsvorrichtungen "Leiste": Diese Vorrichtungen greifen wéhrend
der Offnungs-und SchlieBbewegung desTors ein. Sie bewirken
die unverztgliche Umkehrung derBewegung und den Stillstand
nach zwei Sekunden. )

Encoder: Diese Vorrichtung greift ein, wenn wdhrend der Offnungs-
und SchlieBbewegung des Tors ein Hindernis erfasst wird. Sie
bewirkt die unverzigliche Umkehrung der Bewegung und den
Stillstand nach zwei Sekunden.

Anmerkung: haben zwei oder mehrere Sicherheitsvorrichfungen die
gleiche Funktion (Offnungsvorgang, SchlieBvorgang, Offnungsvorgang
undSchlieBvorgang, Leiste), so werden die Kontakte in Reihenschalfung
untereinander angeschlossen (Abb. 32).

Hierbei sollten Arbeitskontakte verwendet werden.

AnschluB der beiden Arbeitskontakte in Reihenschaltung
(Bsp.: Photozellen, Stop, Leiste, usw.)

o | gy | g O  Abb. 32

Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichtungen eingesetzt, so
sind die Klemmen zu liberbriicken, wie in Abb. 33 angegeben.

/ Kein AnschluB einer Sicherheitsvorrichtung \
3
z =z 5 3 s B A 5 i
w w - - P g
§<8° % § 5 8 ++ : =

VARV VAR VERVEAE 7 2 IR Y
1 2 3 45 67 8 910 1112

L
& Abb.?

Nachfolgend werden die gebréuchlichsten AnschluBpléne fur die Photozellen
und die Sicherheitsvorrichtungen aufgefUhrt (von Abb. 13 bis Abb. 41).

/ AnschluB einer Sicherheitsvorrichtung beim SchlieBvorgang und
einer Sicherheitsvorrichtung beim Offnungsvorgang

3
[ T N
z =z 9 © o w é_i
g Ui = 3»—0-_++' i
o o x
c 6 @ ¢ » w S

VERVERERVERVERVENE 2 2 2 Y
12 3 45 67 8 910 1112

L]
Oe;
00

Abb. 9
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/ AnschluB einer Sicherheitsvorrichtung "Leiste" \
N 3
z z S 3o SR N § T
f<fez 358 - - t++ s
1 2 3 45 6 7 8 9 10 1112

Lo

.

Abb. 35

/

/ AnschluB eines Photozellenpaares im Offnungsvorgang

OPEN
A
OPEN
B

FSW OP
FSW CL

>
S
I3

o w
¢ - -
» w

=

&.
++ =

\_ [

1 2 3 45 6 7 8 910 1112
— |
RX X
1]
L2
Eb i
l_T_ +|2
5| +

~

Abbj

/ AnschluB eines Photozellenpaares im SchlieBvorgang

OPEN
A
OPEN
B

FSW OP
FSW CL

4V

2 -+ +

STOP

=
@

w
X
Iy

i

E

1 2 3 45 67

8 9 10 11 12

_|_l

RX

TX

-

o sfe]m]-

]

-

.

~

Abb. 37

AnschluB eines Photozellenpaares im Offnungsvorgang und eine%

OPEN
A
OPEN
B

FSW OP
FSW CL

>
<

N
o w
DE T+

TX-FSW

Photozellenpaares im SchlieBvorgang sowie einer Leiste

W.L.

1 2

3 4

5 6 7 8 9 10 1112

RX CL TXCL
il
—2
ri] -E
7] - +|2
5]+
TX OP RX OP

o] efefr][-

Abb. 38
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-

AnschluB von zwei Photozellenpaaren im SchlieBvorgang \
und zwei Leisten

3
o
- = (e} o % qu o é .
We Wp = =z 2 3 - - I I L —
o o X
c o6 f @ o u F 3

1 2 3 45 6 7 8 910 1112

o]

X CL1

o [w]]=
"
+ 1
T

RXCL2

N =

+

- 71
o[ alw] =

Abb. 39

- /

ﬂnschluﬁ eines Photozellenpaars beim SchlieBvorgang, eines Paars
beim Offnungsvorgang sowie eines Paars beim Offnungs-/
SchlieBvorgang

3
[ -
= = O % o ow N 5
“-'('-‘-'GJE?»—D--++'
o oo x
6 o @ @ » w =

12 3 45 67 8 910 1112

RX CL

ofsfe]m]~
L
+ 1
o=

L[1]-
2|+

+
RX OP/CL

oo lw]~]=

ofs[efr]~
L
+ 1
N =

Abb. 40
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AnschluB eines Photozellenpaars beim SchlieBvorgang und eines\
Paars beim Offnungs-/SchlieBvorgang

Vv

[ N =
z =z Oogg__ [
f<beggeos ++ s
1 2 3 45 6 7 8 910 1112
— |

RX CL TXCL

,
2

L t
3 3
2|+ 2
5

+

TX OP/CL RX OP/CL

Abb. 41

~

AnschluB von 2 Ruhestromkontakten in Parallelschaltung
(Bsp.: Open A, Open B)

"

/.

4.2. Klemmenbrett J7 - Versorgung (Abb. 30)

VERSORGUNG (Klemmen PE-N-L):
PE: ErdungsanschluB

N : Versorgung ( Nulleiter)

L : Versorgung ( Leitung)

Anmerkung: fur die Gewdhrleistung eines stérungsfreien Betriebs
muB die Karte an den auf der Anlage vorhandenen Erdungsleiter
angeschlossen werden. VVordem System ist ein geeigneter Differential-
Warmeschutzschalter zwischenzuschalten.

4.3. Klemmenbrefit J6 - Motoren und Blinkleuchte (Abb. 30)

MOTOR - (Klemmen 13-14-15): AnschluB Moftor.

Bei den Geftriebemotoren, bei denen eine eingebaute
Steuerzentrale vorgesehenist, ist dieser AnschluB bereits serienmdaBig
verkabelt. Fir die Richtung der Offnungsbewegung des Fligels
siehe Basisprogrammierung Kap. 5.1..

LAMP - (Klemmen 16-17): Ausgang Blinkleuchte

Abb. 9

4.4. KlemmenbrettJ1 - Zusatzgeréte (Abb. 30)

OPEN A - Befehl "vollstéindige Offnung" (Klemme 1): darunter wird
jederimpulsgeber (Taste, Detektor, usw.) verstanden, derdurch
SchlieBung eines Kontaktes die vollsténdige Offnung und/oder
SchlieBung des Flugels des Tors steuert.

Fur die Installation von mehreren Impulsgebern fur die
vollsténdige Offnung sind die Ruhestromkontakte in
Parallelschaltung anzuschlieBen (Abb. 42).

OPEN B - Befehl "Teil6ffnung" oder "SchlieBung"(Klemme 2):darunter
wird jederImpulsgeber (Taste, Detektor, usw.) verstanden, der
durch SchlieBung eines Kontaktes die teilweise Offnung und/
oder SchlieBung des Flligels des Tors steuert. In den Logiken B,
C und B/C wird stets die SchlieBung des Tors gesteuert.

Furdie Installation von mehrerenImpulsgebern fur die teilweise
Offnung sind die Ruhestromkontakte in Parallelschaltung
anzuschlieBen (Abb. 42).
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FSW _OP - Kontakt Sicherheitsvorrichtungen beim Offnungsvorgang
(Klemme 3): Die Funktion der Sicherheifsvorrichfungen beim
Offnungsvorgang liegt im Schutz des Bereichs, der von der
Bewegung des Flugels in der Offnungsphase betroffen ist. In den
Logiken A-AP-S-E-EP kehren die Sicherheitsvorrichtungen wéhrend
der Offnungsphase die Bewegung der Fligel des Tors um oder
stoppen die Bewegung und nehmen sie nach Freiwerden wieder
auf (siehe detaillierte Programmierung Kap. 5.2.). In den Logiken B,
C und B/C wird wdahrend des Offnungszyklus die Bewegung
unterbrochen. Diese Sicherheitsvorrichtungen werden nicht
wdhrend des SchlieBzyklus aktiv. .

Die Sicherheitsvorrichtungen beim Offnungsvorgang verhindern,
sprechen sie bei geschlossenem Tor an, die Offnungsbewegung
der Flugel.

Um mehrere Sicherheitsvorrichtungen zu installieren, werden die
Arbeitskontakte in Reihenschaltung angeschlossen (Abb. 32).
Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichtungen beim
Offnungsvorgang angeschlossen, so sind die Klemmen OP und -TX
FSW mit Uberbriickungsklemmen zu versehen (Abb. 33).

FSW CL - Kontakt Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBvorgang (Klemme
4): Die Funktion der Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBvorgang
liegtim Schutz des Bereichs, der von der Bewegung der Flligelin der
SchlieBphase betroffen ist. In den Logiken A-AP-S-E-EP kehren die
Sicherheitsvorrichtungen wéhrend der SchlieBphase die Bewegung
der Flugel des Tors um oder stoppen an und steuern die
Bewegungsumkehr bei Freiwerden der Sicherheifsvorrichtungen
(siehe detaillierte Programmierung Kap. 5.2.). In den Logiken B, C
und B/C wird wd&hrend des SchlieBzyklus die Bewegung
unterbrochen. Diese Sicherheitsvorrichtungen werden nicht
wdahrend des Offnungszyklus aktiv. Die Sicherheitsvorrichtungen
beim SchlieBvorgang verhindern, sprechen sie bei offenem Tor an,
die SchlieBbewegung der Flugel.

Um mehrere Sicherheitsvorrichtungen zu installieren, werden die
Arbeitskontakte in Reihenschaltung angeschlossen (Abb. 32).
Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichtungen beim
SchlieBvorgang angeschlossen, so sind die Klemmen CL und -TX
FSW mit Uberbriickungsklemmen zu versehen (Abb. 33).

STOP - STOP-Kontakt (Klemme 5): darunter wird jegliche Vorrichtung
verstanden (Bsp.: Taste), die durch Offnung des Kontaktes die
Bewegung des Tors anhdlt.

FUr die Installation von mehreren STOP-Vorrichfungen, sind die
Arbeitskontakte in Reihenschaltung anzuschlieBen.

Anmerkungen: werden keine STOP-Vorrichtungen angeschlossen,
so sind die Klemmen STOP und - mit Uberbrtickungsklemmen zu
versehen.

EDGE - Kontakt Sicherheitsvorrichtung LEISTE (Klemme 6): Die Funktion
der Sicherheitsvorrichtung "Leiste" liegt im Schutz des Bereichs, der
von der Bewegung des Fligels in der Offnungsphase /SchlieBphase
betroffen ist, und den festen Hindernissen (Pfeiler, Wénde, usw.). In
allen Betriebslogiken kehren die Sicherheiten die Bewegung des
Flligels des Tors waéhrend der Offnungsphase oder der SchlieBphase
fUr einen Zeitfraum von 2 Sekunden um. Werden die Sicherheiten
wdhrend diesen 2 Sekunden der Umkehr ermeut ausgeldst, so
halten sie die Bewegung an (STOP), ohne eine Umkehr auszuflhren.
Die Sicherheiten Leiste verhindern, werden sie bei geschlossenem
oder bei offenem Tor ausgeldst, die Bewegung der Fligel.

Um mehrere Sicherheitsvorrichtungen zu installieren, werden die
Arbeitskontakte in Reihenschaltung angeschlossen (Abb. 32).
Anmerkung: werden keine Sicherheitsvorrichtungen Leiste
angeschlossen, so sind die Eingéinge EDGE und - zu Uberbriicken.
(Abb. 33).

- Negativ Versorgung Zubehérgeréite (Klemmen 7 und 8)

+ 24 Vdc - Positiv Versorgung Zubehdrgerdte (Klemmen 9 und 10)
Achtung: die maximale Last des Zubehors liegt bei 500 mA. Um den
jeweiligen Verbrauch zu berechnen, ist auf die Anleitungen der
einzelnen Zubehdrteile Bezug zu nehmen.

X -FSW - Negativ Versorgung Ubertragungsgeréte Photozellen (Klemme
1)
Durch Verwendung dieser Kiemme fUr den AnschiuB des Negativs
der Versorgung der Ubertragungsgeréte der Photozellen kann
eventuelldie Funktion FAILSAFE verwendet werden (siehe detaillierte
Programmierung Kap. 5.2.).
Wird die Funktion akfiviert, Uberpruft das Gerdt den stdrungsfreien
Betrieb der Photozellen vor der Ausflhrung eines jeden Zyklus zur
Offnung oder zur SchlieBung.

W.L. - Versorgung Kontrolllampe / zeitgeschalteter Ausgang /
Elekiroschloss / Ampel (Klemme 12)

Zwischen diese Klemme und +24V eventuell Kontrolllampe,
zeitgeschalteten Ausgang, Schaltvorrichtung fur Elekfroschloss oder
Ampel anschlieBen (siehe detaillierte Programmierung Kap. 5.2.) mit
24 Vdc - 3 W max. Um den stoérungsfreien Betrieb des Systems nicht
zubeeintréchtigen, sollte die angegebene Leistung nicht liberschritten
werden.
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4.5. Stecker J2 - SchnellanschiuB Minidec, Decoder und RP
Dieser Stecker wird fur den SchnellanschluB der Vorrichtungen
Minidec, Decoder und Empfénger RP eingesetzt (sieche Abb. 43, 44,
45). Das Zubehor mit der Komponentenseite zum Inneren der Karte
hin einstecken. Das Einstecken und Abziehen erfolgt lediglich nach
Abnahme der Spannung.

PLUS PLUS
CRvR=) [ IRVC)

— 740D 5 5
20000

4 SR 40) 4

1
DECODER

[HE)

MINIDEC

Abb. 43 Abb. 44

.

PN

RP
Abb. 45

T e

4.6. Stecker J6 - SchnellanschluB Endschalter (Abb. 30)

Dieser Eingang dient dem SchnellanschluB der Endschalter im
Offnungs- und im SchlieBvorgang, die den Stopp des Flligels, den
Beginn der Abbremsungen oder auch die Bremsung einleiten kdnnen
(siehe detaillierte Programmierung Kap. 5.2.). Bei den
Getriebemotoren, bei denen die Steuerzentrale eingebaut ist, ist
dieser AnschluB bereits serienmdBig vorverkabelt (Abb. 30). Fur die
Offnungsrichtung desFlligels siehe detaillierte Programmierung Kap.
5.2.

4.7. Stecker J3 - SchnellanschluB Encoder (Abb. 30)

Dieser Eingang dient dem SchnellanschluB des Encoders (Optional).
Hinsichtlich der Montage des Encoders auf dem Motor ist auf die
entsprechenden Anleitungen Bezug zu nehmen.

Das Vorhandensein des Encoders wird bei eingeschaltetem
Getriebemotor durch das Blinken der LED-Diode "Encoder”, die sich
auf der Karte befindet, angezeigt.

Beim Einsafz des Encoders "kennt" die Steuerzentrale die exakte
Position des Tors wéhrend des gesamten Bewegungsablaufs.

Der Encoder erméglicht die Steuerung der Einstellung einiger
Funktionen der Steuerzentrale auf andere Weise (Teildéffnung und
Abbremsungen, siche detaillierte Programmierung Kap. 5.2.) und
dient als Quetschschutzvorrichtung.

Sollte das Tor w&hrend der Offnungs- oder der SchlieBphase gegen
ein Hindernis stoBen, so kehrt der Encoder die Bewegung des Flligels
des Tors fUr einen Zeitraum von 2 Sekunden um. Greift innerhalb
dieser 2 Sekunden der Umkehr der Encoder erneut ein, so wird die
Bewegung angehalten (STOP), ohne daB eine Umkehr ausgefuhrt
wird.
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5. PROGRAMMIERUNG

Fur die Programmierung des Anfriebs wird auf die Befriebsart
"PROGRAMMIERUNG" zugegriffen.
Die Programmierungistin zweiBereiche unterteilt: BASIS und DETAILLIERT.

5.1. BASISPROGRAMMIERUNG

Der Zugang zur BASISPROGRAMMIERUNG erfolgt Uber die Taste F:

edurch Druck dieser Taste (die dann gedruckt gehalten wird) zeigt das
Display die Bezeichnung der ersten Funktion an.

*nach dem Loslassen der Taste zeigt das Display den Wert der Funktion
an, der mit den Tasten + und - veréndert werden kann.

edurch erneuten Druck der Taste F (die dann gedrickt gehalten wird)
zeigt das Display die Bezeichnung der néchsten Funktion, usw. an.

ebei Erreichen der letzten Funktfion fUhrt der Druck der Taste F zum
Verlassen der Programmierung und das Display zeigt wieder den
Status des Tors an.

Die folgende Tabelle zeigt die Reihenfolge der in der
BASISPROGRAMMIERUNG zugdanglichen Funktionen an:
4 N\
BASISPROGRAMMIERUNG
Display Funktion Default
BETRIEBSLOGIKEN (siehe Tabelle der
Betriebslogiken):
| || A =Automatik — I~
_ L |gm ’ P =y
—1 — = Automatikbetrieb "Schrittbetrieb
’:_, = Aufomatik "Sicherheitsvorrichtung"
iy 4
- =H Ibautomartik @ @
= = Halbautomatik "Schrittbetrieb” DETAILLIERTE PROGRAMMIERUNG +
/_ = Totmann Display Funktion Default
(5 = Halbautomatik 8" / MAXIMALES ANLAUFMOMENT: [
5 [ = Gem. Logik ( B Offnen / C SchiieBen) 171 11| DerMotor arbeitetim Moment des Beginnsder| ~ —]
— | Bewegung auf dem hdchsten Drehmoment
PAUSENZEIT: (und ignoriert dabei die
) L - Drehmomentregulierung). Diese Einstellung ist
1~ 1~ Dieser Timer wirkt sich lediglich dann aus, wenn = I~ bei schweren Fliigeln hilfreich
|~ |~ 1 | die Betriebslogik Automatik eingestellt Wurde —. L/ ) '
Die Zeiten kénnen zwischen /_/’ und 5 —/ I = Akfiv
Sekunden mit Schritten vonjeweils e/nerSekunde 71D = AUS
reguliert werden. Nachfolgend schaltet die
Anzeige auf Minuten und Zehntelsekunden | SCHLUSSBREMSUNG: ] -
(getrennt durch einen Punkt) um. Die Zeitdauer |71 I~ | Léstdas Tor den Endschalterim Offnungs-oder | | | —
kann mit Schritten von jeweils 10 Sekunden bis zu im SchlieBvorgang aus, so kann eine Bremsung
einem Héchsfwerrvon/—,{ | Minuten eingestellt angewdhlt werden, um den unverziiglichen
werden. - Stopp des Fltigels zu gewdhrleisten. Sollten die
BSP: zeigt das Display =, = an. entspricht diie Abbremsungen angewdhit worden sein, so
Pausenzeit 2 Min. und 50 Sek.
KRAFT- beginnt die Bremsung nach diesen.
Re. uli.e + den Schub des Mofors . Beim Werfl_/ 1_/ lsfd/eBremsungousgeschoh‘ef
— I /_’g R ' I_I Il /l Die Zeitistzwischenl_ | undi='l] einstelibar,
/ ] = M{Indesfkr aft - - die Schritte liegen bei jeweils 0,01 Sekunden.
’ // | = Hochstkraft /_//// ] = Bremsung aus
OFFNUNGSRICHTUNG: zwischen/ ] |und/='[_] = getaktete Bremsung
! / Zeigt die Offnungsbewegung des Tors an und
[—] | |verhincert eine Verwechslung der Anschiisse des| — | |— |— | FAILSAFE-FUNKTION:
— MotorsundderEndschalteraufdemKlemmenbrett, — 1~ :/ Die Einschaltung dieser Funktion ermoglicht die 1—1 /__/
— I = Offnungsbewegung nach rechts Ausfuhrung eines Betriebstests auf den
//_: — = Offnungsbewegung nach links Photozellen vor jeder Bewegung des Tors. Fallt
derTestnegativaus (Phofozellen ouBer Betrieb,
— f/TAITUS DEZ AUZ;OMAT’ON: Speich d angezeigt durch den Wert / 15 auf dem
— — erlassen der Programmierung, Speichern der
= Daten und Rickkehr zur Anzeige des Status des| D,’Sﬁ/fay) : 50 beginnt das Tor die Bewegung
Tors. Z/C Akr'
17 = Geschlossen = —Q\/us
/7 | =inOffnungsphase rreE
L] = =In"STOP" VORBLINKEN (5 Sek.):
[ 5 = Gedfnet |~ |— | Erméglicht die Einschaltung der Blinkleuchte far | — = —
7Ll =inp /—' |— | einenZeitraum von 5 Sekuncien vordemBeginn |1 1 LI
= nrause des Bewegungsablaufs.
]S = Eingriff des "FAIL SAFE" = o = Aus
"] 5 =inSchiieBphase = = = Nur vor dem Offnen
[} 7] =In Umkehrphase [~ L = Nur vor dem SchiieBen
1 |7 = Eingriff der Photozellen 1 [~ = vor jeder Bewegun
\ = ) \ [y J gung )
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5.2. DETAILLIERTE PROGRAMMIERUNG
Um Zugang zur DETAILLIERTEN PROGRAMMIERUNG zu erlangen, ist die
Taste F gedruckt zu halten und zuséizlich die Taste + zu driicken:

enach dem Loslassen der Taste + zeigt das Display die Bezeichnung
der ersten Funktion an.

enach dem Loslassen der Taste F zeigt das Display den Wert der
Funkfion an, der mit den Tasten + und - verdndert werden kann.

edurch Druck der Taste F (die dann gedrlckt gehalten wird) zeigt das
Display die Bezeichnung der n&chsten Funkfion an und zeigt beim
Loslassen der Taste den Wert an, der mit den Tasten + und - veré&ndert
werden kann.

*bei Erreichen der letzten Funktion fuhrt der Druck der Taste F zum
Verlassen der Programmierung und das Display zeigt wieder den
Status des Tors an.

Die folgende Tabelle zeigt die Reihenfolge der in der DETAILLIERTEN
PROGRAMMIERUNG zugénglichen Funkfionen an:
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(Display Funktion Default\  (Display Funktion Default™
KONTROLLAMPE: ENCODER:
—_— e | Wird l/__/’/ / Ongewahh‘ funktioniert derAusgong _I — I Ist der Einsafz eines Encoders Vo"rgesehen, SO
I_—I /—I wie eine Standardkontrollampe (eingeschaitet I_I /_ Il IL_ Il gg;fg ileesrsggcAoglme/ff/irr)gsg gﬁﬁﬁfsg’;f%esgﬁﬂéo —II Il
bg/m Offnun"gsvorgcrng und M{ahrend der Pause, - werden die "Abbremsungen"und die "Teiléffnulng"
blinkend wdhrend des SchlieBvorganges und Uber den Encoder gesteuert (siehe
ausgeschaltet bei geschlossenem Tor). entsprechende Abschnitte).
Servicelampe: andere Zahlen entsprechen der Der Encoder Ubernimmt die Funktion einer
getakteten Akfivierung des Ausgangs, der (Uber Quetschschutzvorrichtung: sollte das Tor wahrend
ein Relais) fur die Versorgung einer Servicelampe g/en’d%fggngz (?eier goer :gﬁ/;eggcogigoegjf’ de;g
verwencjef werdle n ka/rln/._? © enfsprech.ende' zeit Bewegung der Flaéels des Tors fur einen Zeitraum
kannzwischen  j und = =i Sekunden mit Schritfen von 2 Sekunden um. Greift wéhrend dieser 2
von jeweils 1 Sekunde und zwischen Ii_i und Sekunden der Bewegungsumkehr der Encoder
’—/ I Minuten mit Schritten von jeweils 10Sekunden erneut ein, so wird die Bewegung angehalten
eingestellt werden. (STOP), und keine Umkehr ausgefuhrt. Wenn der
Steuerung Elektroschloss und Funktionen der Sensormchfzugescha/fef/sf muB der Parameter
Ampel: auf [ ][] gestellt werden. Wenn der Encoder
Bei Driicken der Taste - von der Einstellung i1 {_] zugescho/fef ist, muB die Empfindlichkeit des
wid die Schaltung fr das Elektoschiog beim Quefschschutzsystems durch diie Finstellung des
SchI/erorgang/ okhwerr Parameters zwischen _j o // (hoc'hsfe
Durch erneutes Drucken der Taste - wird die Empfindlichkeif) und 4 / =i (niedrigste
Schaltung fdr das E/ekTroschIoB im SchlieB- und Empfindlichkeif) geregelt werden
Offnungsvorgang 1= = aknwerf durch erneutes von /—/ // bis = /—,,_—, = Encoder aktivund Einstellung
Drucken der Tasfe konnen die Funktionen der der Empfindli ch . en‘
Ampel /— — und/ e/ngesfelh‘ werden. / // /
/ / /_/ Sfondord Kontrolleuchte = Encoder aus
von/ Ll [bisY | = cetakteter Ausgang.
/— / = Schaltung ElektroschloB vor der
OffnunQSDGWGQUﬂQ = ABBREMSUNG vor dem Endschalter: 1
= =" = Schaltung ElektroschioB vor den Offnungs- I |~ | Mit diesem Parameter kann die Abbremsung des | |__| [__|
U”d  SchiieBbewegungen Tors vor dem Eingriff der Endschalter im Offnungs-
= 2 = Ampelfunktion: Der Ausgang ist akfiv im und im SchlieBvorgang angewdhit werden.
Zustand "offen"und "offen in Pause"und deaktiviert Die Zeit ist zwischen |1 und __I:l einstellbar,
SICh. 3 Sekunden vor dem Beginn des die Schritte liegen bei jeweils 0,1 Sekunden.
SchlieBvorgangs. ) ) )
Anmerkung: Vor dem SchiieBvorgang erfolgt ein Sollte der Einsatz eines Encoc:!ers vorgesehen sein,
Vorblinken mit der Dauer von 3 Sekunden. so wird die Einstellung nicht Gber die Zeit, sondern
=~ - Ampelfunktion: Der Ausgang ist nur in uber die Anzahl der Umdrehungen des Motors
Zustand "Geschlossen” aktiv. vorgenommen, die eine hdhere Prdzision der
Achtung: Die Héchstbelastung des Ausgangs nicht Teiléffnung gewdhrleisten.
Uberschreiten (24vVdc-3W). Gegebenenfalls ein
Relais und eine Versorgungsquelle auBerhalb des 0] Abbremsung aus
Gerdts verwenden. ZWISCheﬂ 1 lund 55 = Abbremsung aktiv
ABBREMSUNG nach dem Endschalter:
__ |—1| Mit diesem Parameter kann die Abbremsung des | |~ 1 |
LOGIK PHOTOZELLEN SCHLIESSVORGANG: / I Torsnach dem Eingriff der Endschalterim Offnungs— L —
1—1 1 Hier wird die Eingriffsmodalit&t der Photozellen im . und im SchlieBvorgang angewc:h/f werden.
I~ 1~ SchlieBvorgang angewdhit. o - Die Zeit ist zwischen (I und =[] einstelibar,
Dles'e Photozellen gr'e/fen' Ied/gllch auf dgr die Schritte lie b Is 0.1 Sekund
SchlieBbewegung ein: sie blockieren die gen bei jeweils 0,1 Sekunden.
Bewegung und nehmen sie bei Freiwerden wieder Sollte der Einsatz eines Encoders vorgesehen sein,
auf, oder sie kehren die Bewegung unverzlglich so wird die Einstellung nicht Uber die Zeit, sondern
um. Uber die Anzahl der Umdrehungen des Motors
= Umkehr bei Freiwerden vorgenommen, die eine héhere Prdzision der
1= = unverzigliche Umkehr in die Teilffnung gewdhrleisten,
Offnungsbewegung
__ | LOGIK PHOTOZELLEN OFFNUNGSVORGANG: {1} = Apbremsung aus
= Il_l g/fef;mrgsag QEQ,%'Z‘Z’ZZC!W%?;? der Photozellen im = zwischen{ ] | und/='[_] = Abbremsung aktiv
Diese Photozellen greifen lediglich auf der =
Offnungsbewegung ein: sie blockieren die TEILOFFNUNG:
Bewegung und nehmen sie bei Freiwerden wieder |—] [~ ]| Mit diesem Parameter kann der Umfang der | [~ | |
auf, odersie kehren die Bewegung unverziglich um. I~ Teilétfnung des Fligels reguliert werden. [ |
Y = unverzigliche Umkehr in die Die Zeit ist zwischen i_I 1 undI=_i einstellbar,
SchlieBbewegung die Schritte liegen bei jeweils 1 Sekunden.
— = = Wiederaufnahme der Bewegung bei Sollte der Einsatz eines Encoders vorgesehen sein,
\_ Freiwerden ) so wird die Einstellung nicht tber die Zeit, sondern
Uber die Anzahl der Umdrehungen des Motors
vorgenommen, die eine héhere Prdzision der
Teiléffnung gewdhrleisten. Bspw. mit dem Ritzel
Z20 kann die Teiléffnung zwischen 60 cm und ca.
4 m variieren.
. J
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Funktion Default

ARBEITSZEIT (time-out):
_ Dieser Parameter sollte auf einen Wert eingestelit| [__| |
— werden, derum 5-10 Sekunden Uber der Zeit liegt, A /
die das Tor brauchtf, um vom Endschalter im
SchlieBvorgang den Endschalter im
éffnungsvorgong zu erreichen und umgekehrt.
Einstellbar zwischen /__/’ und 21 1 Sekunden mit
Schritten von jeweils einer Sekunde.
Nachfolgend schaltet die Anzeige auf Minuten
und Zehntelsekunden (die durch einen Punkt
getrennt sind) um und die Zeit wird mit Schritten
von jeweils 10 Sekunden bis zum maximalen Wert

von —I. | Minuten eingestellt.

(Display

i~

Achtung: Der eingestellte Wert entspricht nicht genau
derBetriebshéchstzeitdes Motors, dadiesejenachden
ausgefiihrten Abbremswegen geéndert wird.

KUNDENDIENSTANFORDERUNG (gekoppelt an
die nachfolgende Funktion):

Ist diese Funktion eingeschaltet, so erfolgt nach
Ablauf der RlUckzahlung (einstellbar mit der
nachfolgenden Funktion "Zyklusprogrammierung")
ein Vorblinken fdr eine Zeitdauer von 2 Sekunden
(neben der bereits mit der Funktion PF erfolgten
Einstellung) bei jedem Impuls Open
(Serviceaufforderung). Diese Funktion kann bei
der Einstellung von Eingriffen der programmierten
Instandhaltung hilfreich sein.

=/ = Aktiv

— 17 = Aus

I
\I
Il

-
~
-~

ZYKLUSPROGRAMMIERUNG: _
Hiermit kann eine Rickzdhlung der Betriebszyklen L
der Anlage eingestellt werden. Dabei sind (in
Tausenden) zwischen /__/ /__/ und /_—_/’E/ Tausend
Zyklen einstellbar.

Derangezeigte Wert wird beider Aufeinanderfolge
der Zyklen jeweils aktualisiert.

Die Funktion kann flr die Uberpriifung des Einsatzes
der Karte oder fur die Nufzung der Funktion
"Serviceaufforderung" dienen.

-~
r.
\\I

STATUS TOR:

Verlassen der Programmierung, Speichern der
Daten und Rlckkehr zur Anzeige des Status des
Tors (siehe Abschnitt 5.1.).

. J

Il

—
Ny

Anmerkung: Die Anderung der Programmierungsparameter tritt
unverzdglich in Funktion, w&hrend die endgliltige Speicherung lediglich
beim Beenden der Programmierung und der Rlickkehr zur Anzeige des
Torstatus erfolgt. Wenn die Stromzufuhr zum Gerdt vor der Riickkehr zur
Status-Anzeige unterbrochen wird, werden alle durchgeflihrten
Anderungen geléscht.

Zur Wiedereinfihrung der Standardeinstellung ist die Klemmleiste J1
auszuschlieBen; die Taster +, - und F gleichzeitig dricken und 5 Sekunden
lang gedruickt halten.
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6. INBETRIEBNAHME

6.1. UBERPRUFUNG DER EINGANGE

Die folgende Tabelle zeigt den Status der LED-Dioden in Bezug auf
den Status der Eingénge.
Dabei ist zu berlcksichtigen:

Lep-DIODE EIN Kontakt geschlossen

LED-DIODE AUS = Kontakt offen
Der Status der Hinweis-LED-Dioden ist gemd&B den Angaben in der
Tabelle zu Uberprifen.

Funktionsweise der Status-LED

(" LDs EIN AUS A
FCA Endschalter frei Endschalter abgedeckt
FCC Endschalter frei Endschalter abgedeckt
OPEN B Steuerung akfiviert Steuerung nicht aktiviert
OPEN A Steuerung aktiviert Steuerung nicht aktiviert
FSW OP Sicherheiten frei Sicherheiten sprechen an
FSW CL Sicherheiten frei Sicherheiten sprechen an
STOP Steuerung nicht aktiviert Steuerung akfiviert
\EDGE Sicherheiten frei Sicherheiten sprechen an J
Anmerkung:

» Der Zustand der LED-Dioden bei geschlossenem Tor in Ruhestellung
ist fettgedruckt.

7. ABSCHLIESSENDE ARBEITEN

Nach der Programmierung sind einige komplette Zyklen zu fahren, um
den stérungsfreien Betrieb der Automation und der jeweils
angeschlossenen Zubehorteile zu prufen, wobei insbesondere auf die
Sicherheitsvorrichtungen, die Einstellungen der Schubkraft des Antriebs
undderQuetschschutzvorrichtung (Sensor Encoder, optional) zu achten
ist. Dem Kunden die in den Anleitungen des Antriebs enthaltene Seite
"FUhrer fUr den Benutzer" aushdndigen und die Funktionsweise des
Systems, sowie die im oben genannten Fuhrer enthaltenen MaBnahmen
fur das Enfriegeln und Verriegeln des Antriebs erklaren.
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Abb.02

AUTOMATION 740-741

Die nachfolgenden Anleitungen sollten aufmerksam gelesen
werden, bevor das Produkt eingesetzt wird, und fur eventuelle
zukUnffige Bezugnahme sicher und unbeschadigt aufoewahrt
werden.

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
Die Automation 740-741 gewd&hrleistet bei fachgerechter Installation
und bestimmungsgemdéBem Gebrauch ein hohes Sicherheitsniveau.
Einige einfache Verhaltensweisen kdnnen darlber hinaus Unfdlle
und Schéden vermeiden:

* Personen und insbesondere Kindern sollite der Aufenthalt im
Aktionsradius der Automation nicht gestattet werden. Auch
Gegensténde sollten nicht in diesem Bereicht abgestellt werden.
Dies gilt insbesondere wahrend des Betriebs.

* Die Funksteuerung oder andere Gerdte, die als Impulsgeber
dienen kdnnen, soliten Kindermn unzugé&nglich aufbewahrt werden,
um zu verhindern, daB die Automation versehentlich gestartet
wird.

* Die Automation ist kein Spielzeug fur Kinder!

* Der Bewegung des Tors ist nicht absichtlich entfgegenzuwirken.

* Es sollte vermieden werden, daB Zweige oder Str&ucher die
Bewegung des Tors behindern.

* Die Leuchtanzeigen sollten stets einsatzbereit und gut sichtbar
sein.

 Das Tor sollte nicht manuell betdtigt werden, bevor es entriegelt
wird.

* Im Falle von Betriebsstérungen soll das Tor entfriegelt werden, um
die Zufahrt zu ermdglichen. Danach ist der Eingriff von
qualifiziertem Fachpersonal abzuwarten.

* Nachdem die Anlage auf manuellen Betrieb umgestellt wurde,
ist vor der Wiederherstellung des normalen Betriebs die Stromzufuhr
zur Anlage zu unterbrechen.

* Auf den Bestandteilen des Automationssystems durfen keinesfalls
Verdnderungen vorgenommen werden.

* Der Betreiber sollte keinerlei Reparaturarbeiten oder sonstige
direkte Eingriffe selbst vornehmen. Diesbeziglich solite er sich
ausschlieBlich an qualifiziertes Fachpersonal wenden.

e Die Funktionstlchtigkeit der Automation, der
Sicherheitsvorrichtungen und des Erdungsanschlusses sollte
mindestens halbjahrlich durch qualifiziertes Fachpersonal
Uberpruft werden.

BESCHREIBUNG
Die Automation 740-741 eignet sich in idealer Weise fUr die Steuerung
von Zufahrtsbereichen von Fahrzeugen mit einer mittleren
Durchfahrtsh&ufigkeit.
Bei der Automation 740-741 fUr Schiebetore handelt es sich um einen
elektfromechanischen Antrieb, der die Bewegung, je nach Tor, Uber
ein Zahnstangen- oder Kettengetriebe auf den Schiebefligel
Ubertragt.
Der Betrieb des Schiebetors wird Uber ein elekironisches Steuergerat
gesteuert, dasim Inneren des Antriebos oder in einem hermetisch dichten
AuBengehduse untergebrachtist.
Empfangt das Gerat bei geschlossenem Tor einen Offnungsimpuls
Uber die Funksteuerung oder jede andere geeignete Vorrichtung,
wird der Motor eingeschailtet, bis die Offnungsposition erreicht ist,
Wurde der Automatikbetrieb eingestellt, schlieBt das Tor automatisch
nach einer eingestellten Pausenzeit.
Wurde der halbautomatische Betrieb eingestellt, muB ein zweiter
Impuls gegeben werden, um das Tor erneut zu schlieBen.
Ein Offnungsimpuls, der wéhrend der erneuten SchlieBungsphase

gegeben wird, fuhrt stets zur Umkehr der Bewegung.

Durch einen Stoppimpuls (soweit vorgesehen) wird die Bewegung
stets gestoppt.

Die Leuchtsignale zeigen die jeweils ablaufende Bewegung des Tors
an.

Hinsichtlich des genauen Verhaltens des Schiebetors in den
verschiedenen Betriebslogiken ist auf den Installateur Bezug zu
nehmen.

Auf den Automationen befinden sich Vorrichtungen zur
Hinderniserfassung und/oder Sicherheitsvorrichtungen (Photozellen,
Leisten), die die SchlieBung des Tors verhindern, soweit sich ein
Hindernisim von ihnen Uberwachten Bereich befindet.

Das System gewdhrleistet bei albgeschaltetem Motor die mechanische
Verriegelung, somit muB kein SchloR installiert werden.

Die manuelle Offnung ist daher lediglich nach Schaltung des
enfsprechenden Enfriegelungssystems méglich.

Der Getriebemotor ist nicht mit einer mechanischen Kupplung
ausgestattet und wird daher an ein Steuergerdt mit elektronischer
Kupplung angeschlossen, das den erforderlichen Quetschschutz
bietet, wenn die Anlage mit den entsprechenden Vorrichtungen fur
die Sicherheitskontrolle ausgestattet ist.

Ein benutzerfreundliches manuelles Enfriegelungssystem mit
kundenspezifischem Schilssel erméglicht die Bewegung des Torsim
Falle eines Stromausfalls oder bei Betriebsstérungen.

MANUELLER BETRIEB
Achtung: Die Stromversorgung zur Anlage unterbrechen, um zu
vermeiden, dass das Tor wahrend des Entriegelungsmandvers
durch einen versehentlichen Impuls betrieben werden kann.
Zur Entriegelung des Getriebemotors ist folgendermaBen vorzugehen:
1) Den mitgelieferten Schitssel stecken und im Uhrzeigersinn drehen,
wie in Abb. 01 Bez. 1 und 2 gezeigt
2) Das Entriegelungssystem im Uhrzeigersinn bis zum mechanischen
Anschlag drehen, Abb. 01 Bez. 3.
3) Manuell die Bewegungen der Offnung oder der SchlieBung
ausfuhren.

WIEDERHERSTELLUNG DES NORMALEN BETRIEBS
Achtung: Die Stromversorgung zur Anlage unterbrechen, um zu
vermeiden, dass das Tor wdhrend des Mandvers zur
Wiederherstellung des normalen Betriebs durch einen
versehentlichen Impuls betrieben werden kann.
Zur Wiederherstellung des normalen Betriebs ist folgendermaBen
vorzugehen:
1) Das Entriegelungssystem im Gegenuhrzeigersinn bis zum
Anschlag drehen, Abb. 02 Bez. 1.
2) Den Schlussel im Gegenuhrzeigersinn drehen und vom SchloB
abnehmen, Abb. 02 Bez. 2 und 3.
3) Das Tor bewegen, bis das Enfriegelungssystem einrastet
(entspricht der Torverriegelung).
4) Die Stromversorgung zur Anlage wiederherstellen.
INSTANDHALTUNG
Um einen korrekten Betrieb und ein konstantes Sicherheitsniveau
lange Zeit gewdhrleisten zu kdnnen ist es zweckmdgig, die Anlage
alle sechs Monate zu Uberprufen. Als Anlage finden Sie ein Formular
zur Einfragung der regelmdBigen Wartungsarbeiten.
REPARATUREN
FUr eventuell erforderliche Reparaturarbeiten sollfe man sich an
autorisierte Reparaturwerkstétte wenden.
VERFUGBARE ZUBEHORTEILE
In Bezug auf die verfugbaren Zubehérteile wird auf den Katalog
verwiesen.



